材料特性及加工
常用的材料大体上有五类：金属、有机玻璃、无机玻璃、塑料和木材。
    1、金属：有钢、铁、铝等。从形状上可分为圆柱形、直角形、板材、线材。这些金属材料具有韧性，延展性好，是热和电的良导体。另外铁又是磁性材料。

2、有机玻璃：按形状分为圆柱体状、管状和板状材料；按颜色分为无色透明的和带颜色的。有机玻璃具有一定的韧性，遇热变软，易溶于三氯甲烷等性质。加工时可用钩刀，钢锯来切割，锉刀或在车床上切削成型，用各种类型的钻打孔，用开牙器开螺牙以及用三氯甲烷粘接。
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它是一种易加工材料，要注意加工时不应过热，防止变形或粘结。 

3、无机玻璃：常用的是硅玻璃，另外还有石英玻璃、钢化玻璃等。按形状分有玻璃管和玻璃板等。其性质：硬度比较大，易脆，遇高温烘烤易变形。因此加工的难度大。
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4、塑料：按形状分为塑料板、塑料管、各种塑料瓶等。遇高温变形变软甚至熔化是一般塑料的共性，所以常用电热切割器切割。较薄的可以用剪刀剪截，较厚的则用钢锯分段，硬度较大的且比较厚的要用锉刀或车床加工。其零部件可以用502胶、AB胶粘合、或用螺丝钉来固定。
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5、木料：按形状分有方形木条、圆形木棍、木板。木材具有吸水性，其纤维具有各向异性，具有不同方向的抗拉、抗压能力等性质。加工工具有木工工具，车床、台钻等。木质材料之间的组合可用铁钉、螺丝钉、榫、乳白胶等连接。 
